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摘要： 

本发明公开了一种高锰钢基多层耐磨复合材料，包括交替叠加的高锰钢层和氧化

物陶瓷/铁层，其中氧化物陶瓷/铁层中的氧化物陶瓷为氧化铝硬质点、氧化钛硬

质点或氧化锆硬质点，高锰钢层厚度为 4～10mm，氧化物陶瓷/铁层厚为 1～2mm；

本发明还公开了一种高锰钢基多层耐磨复合材料的制备方法。本发明制备的高锰

钢基多层耐磨复合材料抗磨损性能优良，兼具强韧性。 

 

 

主权项： 

1.一种高锰钢基多层耐磨复合材料的制备方法，其特征在于，包括以下步骤：步

骤 1，分别称取铁粉和金属氧化粉末，所述金属氧化粉末为氧化铝粉、氧化钛粉

和氧化锆粉中一种或多种，以上各组分的质量百分比总和为 100%，其中，铁粉的

质量百分比为 10wt%，准备若干高锰钢板；步骤 2，采用球磨机将步骤 1 称取的

粉末状原料球磨细化，混合均匀；步骤 3，将步骤 2混合均匀后的粉末干燥后研

碎，过 200 目筛处理；步骤 4，给步骤 3过筛后的粉末中添加 2~4wt%的石蜡作为

成形剂，然后将其装进模具中压制成片状压坯；步骤 5，将步骤 4的压坯与步骤

1 中准备的高锰钢板交替叠加后烧结，即得高锰钢基多层耐磨复合材料预制体；

步骤 6，对步骤 5烧结得到的复合材料进行水韧处理后，即得高锰钢层（1）和氧

化物陶瓷/铁层（2）交替叠加的高锰钢基多层耐磨复合材料，高锰钢层（1）厚

度为 4~10mm，氧化物陶瓷/铁层（2）厚度为 1~2mm；所述步骤 6中，预制体加热

温度最高为 1080℃，保温时间按每 25mm壁厚保温 1h。 

 



 


