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摘要： 

本发明公开了一种 TiC基硬质合金网格复合增强磨辊，包括如下步骤：将 TiC基

硬质合金材料与粘结剂混合均匀得混合物；将上述混合物填充于压机网格模具型

腔内，混合物所受压机压强为 50-70MPa，成型脱模，然后将网格预制件素坯放入

真空炉下烧结保温后，冷却出炉得 TiC 基硬质合金网格预制件；进行喷砂处理、

预热后，周向均布固定在磨辊铸型型腔的表面，合模后，将辊体材料熔液浇注到

铸型型腔中，冷却后得到成品。本发明采用压机压制的预制件致密度高，浇注时

不容易冲散，且可以制成各种所需形状的预制件，可适用不同型号的磨辊；和以

往铸渗、负压浇铸等工艺相比，本工艺更简单、方便。   

 

 

 

主权项： 

一种 TiC 基硬质合金网格复合增强磨辊，其特征在于：包括如下步骤：将粒径为

60～200 目的 TiC基硬质合金材料与粘结剂混合均匀得混合物，其中，各成分质

量含量为：TiC：50-70％，Mn：5-7％，Ni：1-2％，Mo：0.6-1.5％，Cr：2-4％，

余量为铁粉，粘结剂：1％-6％；将上述混合物填充于压机网格模具型腔内，混

合物所受压机压强为 50-70MPa，成型脱模，然后将网格预制件素坯放入真空炉

温度为 1150℃-1450℃、真空度为 0.2～0.4Pa 下烧结保温 120-180 分钟后，冷

却出炉得 TiC基硬质合金网格预制件；将上述预制件进行喷砂处理、预热后，周

向均布固定在磨辊铸型型腔的表面，合模后，将辊体材料熔液浇注到铸型型腔中，



冷却后得到一种表面由 TiC基硬质合金网格与辊体材料交错分布的、呈冶金结合

的 TiC基硬质合金网格复合增强磨辊。 

 

 


