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摘要： 

一种陶瓷颗粒局部定位增强耐磨复合材料的制造方法，其步骤是：先制作若干个

多孔状硬质陶瓷颗粒预制体；然后将各多孔状硬质陶瓷颗粒预制体间隔地固定在

砂模中的局部位置；最后将金属液浇铸到砂模中，待冷却后取出，得到耐磨复合

材料；各多孔状硬质陶瓷颗粒预制体的制作方法为：先设计一个金属壳体，然后

将硬质陶瓷颗粒填充到金属壳体内连同金属壳体一起制成多孔状硬质陶瓷颗粒

预制体。通过本方法制造的耐磨复合材料，硬质陶瓷颗粒与金属基体的界面结合

良好，结合强度高，使耐磨复合材料具有良好的耐磨性能和整体韧性，延长了耐

磨复合材料的使用寿命，而且硬质陶瓷颗粒特别适合采用 Al2O3 或 ZTA 陶瓷颗

粒，这样有利于降低耐磨复合材料的成本。 

 

 

主权项： 

1.一种陶瓷颗粒局部定位增强耐磨复合材料的制造方法，包括如下步骤： a、先

制作若干个多孔状硬质陶瓷颗粒预制体； b、将各多孔状硬质陶瓷颗粒预制体间

隔地固定在砂模中的局部位置； c、将金属液浇铸到砂模中，待冷却后取出，得

到硬质陶瓷颗粒-金属复合体与金属基体相间分布、且硬质陶瓷颗粒-金属复合体

为局部定位于金属基体上的耐磨复合材料； 其特征在于上述步骤 a 中，各多孔

状硬质陶瓷颗粒预制体的制作方法及步骤为： a1、先设计一个金属壳体； a2、

选择硬质陶瓷颗粒：如果选择的硬质陶瓷与金属液润湿性好，则直接进行步骤 a4；

如果选择的硬质陶瓷颗粒与金属液润湿性不好，则先进行步骤 a3； a3、对硬质



陶瓷颗粒进行预处理； a4、将硬质陶瓷颗粒填充到金属壳体内连同金属壳体一

起制成多孔状硬质陶瓷颗粒预制体。 

 

 


